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Umwelt-Produktdeklaration

EPD

Design: neunzig® design
Environmental Product Declaration

Wiesner-Hager Mébel GmbH Produkthersteller
Linzer StralRe 22 Deklarationsinhaber
A-4950 Altheim

Tel. 0043 7723 460-0
http://www.wiesner-hager.com/de/

TA 22012 1634 7830-836 03297740010 EPD-Nummer

7830-836 furniloop Deklariertes Produkt
furniloop Rechteck-Tisch Gestell symmetrisch

Diese Deklaration wurde gemaf den Regeln der ISO 14025 erstellt. In wichtigen Zweck
Punkten erfiillt sie auch die Anforderungen der EN 15804 Typ B. Die EPD be-

schreibt die Umweltleistung des hier dargestellten Produkts und soll einen Ver-

gleich mit den Umweltbeeintrachtigungen gleichartiger Produkte ermdglichen.

Der Inhalt dieser Deklaration beruht auf den Ergebnissen der nach EN ISO 14040/44 Datenherkunft
normkonform erstellten betrieblichen Okobilanz des Geschaftsjahres 2023/24. Die

verwendeten generischen Daten stammen aus akkreditierten Okoinventar-

Datenbanken, sowie aktuellen EPD Typ Ill von den Vorprodukten des Deklarations-

inhabers und wurden mithilfe der CML-Methode ermittelt.
https://www.wiesner-hager.com/de/wiesner-hager/nachhaltigkeit/oekobilanz/

Das Verfahren zur Erstellung dieser EPD wurde zuletzt am 14.09.2023 durch Auditierung
den TUV Austria GmbH auditiert.

Dipl.-Ing. Dr. Jiirgen Hain, TUV Austria GmbH , Wien Auditor
Mit dem Zertifikat TA 22012 1634 vom 26.09.2023 wird vom TUV Austria GmbH Zertifizierung

die Regelkomformitat zur Ausstellung von EPD's, Typ lll bescheinigt.
Download Zertifikat

Das Zertifikat ist bis zum 30.09.2026 giiltig. Die Einhaltung der Anforderungen Giiltigkeit
wird durch jahrliche, interne und externe Evaluierungen sichergestellt.

Andreas Hajek, Dipl.-Ing., Umweltbeauftragter Aussteller

24. September 2025 Ausstellungsdatum
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Diese Deklaration umfasst

- Produktabbildungen, Beschreibungen und Normkonformitaten
- Angaben zum Untersuchungsrahmen der Okobilanz

- Spezifische Ausstattungsmerkmale des Produkts

- Sachbilanzindikatoren und Umweltwirkungspotenziale

- Aussagen zur stofflichen Zusammensetzung des Produkts

- Auflistung der Zertifikate der verwendeten Rohmaterialien

- Angaben zur Verwertung am Produktlebensende

Die Okobilanz des deklarierten Produkts umfasst den gesamten Lebensweg
von der Rohstoffgewinnung bis zur Entsorgung einschlief3lich aller anfallenden
Transporte. Die Nutzungsphase des Erzeugnisses wird mit 15 Jahren ange-
setzt. In diesem Zeitraum sind aufgrund der soliden Ausfuhrung und Produkt-
qualitat bei bestimmungsgemafer Nutzung keine Reparaturen zu erwarten.
Der eigentliche Gebrauch des Produkts bleibt bei der Wirkungsabschatzung
aufgrund der unerheblichen Umwelteinfliisse unbericksichtigt. (Abschneide-
kriterium). Bei der Entsorgung wird eine Abfalltrennung nach Wertstoffen und
Restmull unterstellt. Die Wertstoffe werden einem stofflichen Recyclingprozess
zugeflihrt, Restmiuill wird in einem Mullheizkraftwerk energetisch verwertet. Bei
den Verwertungs- und Entsorgungsprozessen werden europaische Standards
angenommen. Die zugrunde liegenden Transportstrecken entsprechen den
tatsachlichen Entfernungen zu den Vorlieferanten und Lohnbearbeitern. Die
Distanz vom Hersteller zum Endverwender betragt 1000 km, fir die durch-
schnittliche Entfernung vom Endverwender zum nachstgelegenen Entsorgungs-
unternehmen werden 50 km angesetzt.

Die EN 15804 beschreibt die Grundregeln fiir die Erstellung von Umwelt-Produkt-
deklarationen fur Bauprodukte. Mdbel spielen bei der Nachhaltigkeitszertifizierung

von Gebauden noch keine Rolle, dennoch wird hier versucht, die hohe Transpa-
renz dieser Norm auch auf Mébel zu Ubertragen, soweit dies sinnvoll méglich ist.
In dieser EPD werden folgende Lebensphasen betrachtet:

Phase Bezeichnung relevant
A1 Rohstoffbereitstellung/-verarbeitung ja
A2 Transport zum Hersteller der Vorprodkte ja
A3 Herstellung der Vorprodukte ja
A4 Transport der Baustoffe zur Baustelle nein
A4 Transport des Produkts zum Endverwender *) ja
A5 Herstellung des Produkts **) ja
B1 Nutzung des Produkts ***) nein
B2 Instandhaltung nein
B3 Reparatur nein
B4 Ersatz nein
B5 Erneuerung nein
B6 Energieeinsatz fir technische Gebaudeausristung nein
B7 Wassereinsatz fur technische Gebaudeausristung nein
C1 Abriss, Demontage nein
Cc2 Transport ja
C3 Abfallbehandlung ja
C4 Deponierung ja
D Recyclingpotential ja

*) Gemalf EN 15804 beschreibt das Modul A4 den Transport der Baustoffe zur

Baustelle, hier steht es fur den Transport der Mébel zum Endverwender.
**)  Gemal EN 15804 beschreibt das Modul A5 den Einbau des Baustoffs
in das Gebaude. Hier steht es fir die Herstellung der Mébel im Werk.

***)  Der Gebrauch unserer Mobel verursacht keine relevanten Umweltwirkungen.
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Die Angaben der Okobilanz beziehen sich auf den gesamten Lebensweg des
Produkts, beginnend bei der Rohstoffgewinnung, Uber die Herstellung, bis zur
Entsorgung von einem Stlck des Produkts bei einer angenommenen Ge-
brauchsdauer von 15 Jahren. Durch Division der Wirkungsfaktoren mit dem
Produktgewicht ist auch eine spezifische, massenbezogende Aussage mdglich.

Blro-Arbeitstisch nach EN 527-1 und EN 527-2

7830-836 furniloop
furniloop Rechteck-Tisch Gestell symmetrisch

Office culture meets circular economy. Der Name furniloop steht fir den
Kreislauf des Produktes bzw. seiner Komponenten. Bereits im Produktdesign
wurden die Voraussetzungen fiir das Refurbishment wiederverwendbarer
Komponenten geschaffen. Der Designprozess verfolgt das Ziel, den Verbrauch
von Materialressourcen und CO2-Emissionen erheblich zu reduzieren.
Okologisches Handeln sollte keine lastige Pflicht sein. Es braucht Produkte,
die nachhaltig und langlebig sind und sich durch intelligente Features und
kreatives Design auszeichnen. In dieser Verbindung liegt der konzeptive
Ansatz von furniloop.

Plattenformat 80 x 180 cm; Tischhohe 68 - 78 cm; Plattenoberflache Furnier .
; Farbe Plattenoberflache BB02 Buche, gedlt; Metallfarbe 55 Eloxalsilber;
FuRausstattung Kunststoff-Stellgleiter

Okobilanz Indikatoren

Klima- Stratosphar. Versaue- Uberdiin-
Wirkungsindikatoren erwarmung Ozonabbau rung gung

GWP ODP AP NP

CO, eq. CCI5F eq. S0, eq. PO,* eq.
Lebensphase (ka) (mg) (9) (9)
Herstellung Vorprodukte 'A1-A3 4,32 0,29 29,28 132,21
Materialtransporte A4 0,71 0,00 -0,54 1,63
Herstellung intern A5 76,17 0,28 14,18 131,93
Lohnbearbeitung A5 0,79 0,00 0,3 3,17
Transport zum Kunden A4 2,91 0,00 -2,19 6,66
Abfallbehandlung C2-C4 33,44 0,00 -0,10 0,92
Recyclingpotenzial D -50,40 -4,90 -9,87 -86,61
Summe 67,95 -4,33 31,08 189,91
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Funktionelle Einheit

Anwendungsbereich

Produktbezeichnung

Produktbeschreibung

Produktausstattung
Sommer- Abiotische
smog Ressourcen
POCP ADPE
C2H, eq. Sb eq.
(9) (9)
19,60 0,32
0,39 0,00
75,35 0,00
0,47 0,00
1,58 0,00
0,19 0,00
-5,63 0,00
91,95 0,33



Abiotische Erneuerbare Primirenergie Fossile Primédrenergie Einsatz

. fossile Energie- stoffliche Energie- stoffliche Sekundar
Ressourceneinsatz . .
Brennstoffe trager Nutzung trager Nutzung stoffe
ADPF PERE PERM PENRE PENRM SM
Lebensphase (MJ) (MJ) (MJ) (MJ) (MJ) (kg)
Herstellung Vorprodukte 'A1-A3 693,31 92,73 494,19 681,51 51,92 8,56
Materialtransporte A4 9,54 0,57 0,00 9,57 0,00 0,00
Herstellung intern A5 683,99 199,33 -0,26 676,99 -0,13 0,01
Lohnbearbeitung A5 9,69 12,86 0,00 9,71 0,00 0,00
Transport zum Kunden A4 38,94 2,34 0,00 39,07 0,00 0,00
Abfallbehandlung C2-C4 4,31 22,13 -275,70 13,76 -26,78 0,00
Recyclingpotenzial D -477,10 386,07 0,00 -577,68 0,00 0,00
Summe 962,67 716,03 218,22 852,93 25,01 8,57
Sekundarbrennstoffe Einsatz Abfille
Ressourceneinsatz | Abflle erneuerbar fossil Siisswasser geféhrlich. nlcht radioaktiver
ressourcen zur Deponie gefahrlich Abfall
(RSF) (NRSF) FW (HWD) (NHWD) (RWD)
Lebensphase (MJ) (MJ) (m?3) (kg) (kg) (kg)
Herstellung Vorprodukte 'A1-A3 63,90 0,00 0,35 0,02 0,94 0,01
Materialtransporte A4 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Herstellung intern A5 0,00 0,00 0,36 0,00 0,67 0,00
Lohnbearbeitung A5 0,00 0,00 0,01 0,00 0,01 0,00
Transport zum Kunden A4 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01 0,00
Abfallbehandlung C2-C4 0,00 0,00 0,01 0,00 1,08 0,00
Recyclingpotenzial D 292,34 0,00 0,15 0,09 -0,48 -0,06
Summe 356,24 0,00 0,89 0,10 2,23 -0,05

Dominanzanalyse der Umweltwirkungen

100%

Herstellung

Vorprodukte
80%

M Produktion intern
60%

Produktion extern
40%

20% Transporte

0% Entsorgung

-20%
Recyclingpotenzial

-40%
GWP obDP AP NP POCP ADPE ADPF
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Materialien Gewicht Anteil stofflich energetisch Deponie [1
Stahl 14,259 38,9% 13,974 0,000 0,285 kg
Aluminium 0,001 0,0% 0,001 0,000 0,000 kg
Sonstige Metalle

Thermoplaste 0,061 0,2% 0,004 0,051 0,006 kg
Duromere

Elastomere

Schichtstoffe

Wood-Plastic Composites

Vollholz 1,913 5,2% 0,000 1,901 0,011 kg
Holzwerkstoffe 19,667 53,6% 0,000 19,373 0,293 kg
Papier u. Kartonagen 0,050 0,1% 0,032 0,016 0,001 kg
Leder

Sonstige reg. Rohstoffe

Glas

Sonstige Mineralwerkstoffe

Lacke u. Klebstoffe 0,752 2,0% 0,000 0,670 0,081 kg
Chemikalien

Betriebshilfsstoffe

Summe 36,702 100,0% 14,011 22,012 0,678 kg

Stoffliche Zusammensetzung

@ Holzwerkstoffe

@ Vollholz

B |acke u. Klebstoffe

O Stahl

Das Produkt besteht zu 33,4% aus Sekundarrohstoffen. Es enthalt 58,9% nachwachsende Rohstoffe.
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Lack-und Klebstoffeinsatz

Anwendung
Holzleime
Schmelzkleber
Textilkleber
Montagekleber
Beizen
Wasserlacke
Pulverlacke
Lésemittellacke

Chemische Charakterisierung
Wasserloslicher Dispersionsleim (PVAC)

Wasserldslicher Acryllack
Polyester Pulverlack

Das Produkt ist frei von halogenierten Kunststoffen (PVC).

Materialzertifikate

Menge' VOC? Einstufung®

0,242kg 0,0% keine
1,188 kg 2,5% keine
0256kg  0,0% ja
" Trockenmasse
2yor Aushértung

% gemaR VO (EG) Nr.1272/2008

Die folgenden Zertifikate gelten fiir die verarbeiteten Ausgangsmaterialien und nicht fiir das fertige Produkt:

Spanplatte, MDF: FSC Standard - Zertifikat SGSCH-COC-110046, Lizenz CH17/0899.00
Spanplatte, MDF: FSC Standard - Zertifikat TSUD-COC-000079, Lizenz FSC-C011773
Spanplatte, MDF: FSC Standard - Zertifikat SGSCH-COC-110039, Lizenz FSC-C017963

Verwertung (EoL)

B Deponie 2%
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VA

BSC

Die Grafik zeigt die derzeit
in Westeuropa erzielbare
Verwertungsquote bei dem
vorliegenden Stoffmix.

Bei der thermischen Ver-
wertung wird eine Warme-
menge von 394 MJ frei-
gesetzt. (Heizwert H, ). Dies
entspricht einer Menge von
11 Litern Heizol (HEL).

Die bei der Verbrennung
entstehende Asche und
Schlacke wird auf eine
Deponie verbracht.
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eMail: altheim@wiesner-hager.com
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Zertifizierung

TUV Austria Cert GmbH
Krugerstralle 16

1015 Wien
Zertifikat-Suche

AUSTRIA

ZERTIFIZIERTE
UMWELTDEKLARATION
ZERTIFIKAT NR. TA220121634
TOV AUSTRIA GMBH

Fachliche Beratung

Denkstatt GmbH
Umweltberatung

Hietzinger Hauptstralle 28
1130 Wien
https://denkstatt.eu/?lang=de

Vv denkstatt
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